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Rudolf Hmtze m Berlm-Charlottenburg, 
1^ Helmnt Glombhza in Berfin-Spandau 
imd August Koch in Berfin-Haselhorst 

sind als Erfinder genannt worden. 



Siemens-Schuckertwerke AG. in Berlin-Siemensstadt 
Vonichtung zur Dampfung der von Kompressionskaltemaschinen ausgehenden Gerauscfae 

Patentiert im Deatschen Reich Tom 21. Jiini 1939 an 
Patenterteilung belcanntgemacht am 7. Mai 1942 

GemaB § 2 Abs. i der Verordnimg vom 20. Juli 1940 ist die ErldSrmig abgegeben worden, 
daB sich der Schutz auf das Protektorat Bohmen und Mahren erstrecken soil. 



Bei KSltemaschinen, die mit KShlschranken 
zusaxninez^ebaut sind, msbesondere bei den 
fiir den Haushalt bestinunteai Kuhlsdiraskken, 
vird can moglichst geraoschlosear Gang des 
5 Kompressors gefordert. Insbesondeie beiVer- 
wendung von Kolbenkompressorcn gelingt es 
nicht ohne werteres, die Maschine sdbst so 
2U konstniieren, daB sie voUig gerauschlos ar- 
beitet. Es besteht daber vielfach das Be- 

to diirfnis nacb zusatzlicben Mitt<^, urn das 
von dem Kompressoraggr^gat ausgehcnde 
Geratisch 211 dampfen. Bei einer b^cannten 
Kompressionskaltemascfaiae sind die die Ge- 
rausche hervorbringenden Teile zu diesem 

1$ Zweck in eine vollig nacb auEen hm abge- 
schlossezie Kapsel aits scballdampfendem Ma- 
terial eingebam. Hier eigibt sich der Nach- 



tdlf da& die Warmeabfuhr vom Kompressor 
sdbst sehr schwiedg wird. £s ist femer ein 
Kompressoiinihlscbrank bekamit, bed dem das ao 
Maschinenfach mit einer besonderen gerausch- 
dampfenden Un&leidung versehen ist und 
weitere zusatzlicbe, auDen angebracbte Metall- 
bleche vorhanden sind^ die dazu dienen, den 
KiibUuftstrom Tunrulenken. Diese Umlenkvor- as 
ricbtungen sind hier mit dem Kondensator 
zusannnengebaut. Sie erfordem somit eine 
Sonderkonstruktion des Kondensators und 
haben grofien Platzbedaxf. Das gilt aucb fur 
eine andere bekannte Konstrukdon, bd der 30 
die gesamten Imienwande des Mascbinen* 
facbes mit gerauschdampf endem Mateiial aus- 
gekleidet nnd Luftzu- und -abfiihninigskanale 
in dieses Fach eingebaut sind, in denen die 
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Luft durch Verwendiing einer Vielzahl von 
gegeneinander versetzten Steg^en vielfach bin 
imd her gefiihrt ist. Bci ciner anderen hc- 
kannten Konstruktion sind zur Umlenkung 
5 des Kiihlluftstromes besondere aus Blech be- 
stehendc Fiihningsteile am Kuhlsdiraiik aulicr- ' 
halb des Maschinenfaclies befesUgl, wobci das 
Fach und diese Fiihrungstcik zurn Tcil mit 
gerauschdampfendefn Material ausgekleidet 

10 sind. Der Material- und Baumbedarf dieser 
beacannten Anordnimg ist cbenialls sehr groB. 
Die Erfindraig betrifft einc Vonichtung zur 
Dampfung der von Kompressionskaltema- 
schinen aiisgehenden Gerauscbe, bei der die 

15 die Gerauschehervorrufenden Teale derKaltc- 
maschine in einem Maschinenfadi angeordirrct 
sind, in welchcn der Kiihlhiftstrom tmter 
mehrfachemRiclimngswcchsel iiber diewarmc- 
abgebendeii Teile der Maschine gefiilirt wrrd, 

20 Erfindungsgemafi ist in das durch die Kiihl- 
schrankaufienvetideidung abgeschlossene Ma- 
schinenfach eine der Gerauschdampfung die- 
nende, mit Ein- und Austri-ttsofomigeai fiir 
die Kiihlluft verseliene Haubc aus schall- 

85 diimpfendem Material, z. B. Pappe, eingesetzt, 
welcbe so gestaltet ist, daft sie die fur die 
Gerauschdampfung erforderliche Umleitimg 
des Kuhlluftstromes bewirkt, Wichtig fur die 
ErfinduDg ist es also, daft die Schalldampfer- 

30 haube selbst so ausgebildet ist, daft sie den 
Kiihlluftstrom zulaBt, ihm aber dnen mehr- 
fachen Richtungswechsel aufrwingt. Auf diese 
Weise erhalt man ein billiges, einfacji herzu- 
stellendes zusatzliches Mittel, um in alien 

35 denjenigen Fallen, wo es auf T^-eitgehendstc 
Gerauschlosigkeit ankommt, die vom Kom- 
pressormotoraggregat hexriihrenden Gera^che 
dampfen zu koraien. Wemn es sich um Kiihl- 
schranke handelt, deren Maschinenfadi ober- 

40 halb des Kuhbaumes liegt, \vird man die 
Vonichtung gemaB der weiteren Erfitwlung 
so ausbilden, daB durch die Papphaube em 
auf der Kuhlschrankriickseite befindlicher, von 
unten nach oben fiihrender Zuluftkanal ge- 

45 bildet wird und daft die Kiihlluft durch zwei 
seitliche, in der Papphaube befindliche Off- 
nungen aus ihr austritt. AuE diese Wcisc 
laftt sich die Gcrauschdampferhaube leicht 
so anordnen, daft man cincn mehrfacben 

so Kichtui^vechsel des Kiahlluftstromes carhalt, 
der fur die Gerauschdampfung gunstig ist. 
Man ikann die Anordnimg so ausbilden, daft 
die Kuhlluft durch die seitlichen Offmmgen 
unmittelbar in das von den Auftenwanden, 

55 beispielswedse von der aufteren Btechverkki- 
dmig des Kiihlschrankcs gebildete Maschinen- 
fach, austritt^ In diesem Falle empfiehlt es 
sich, die seitlichen Austrittsoffnungen nach 
der Seite der Gerauschquelle hin durch be- 

6o sondere zusatzliche schalldampfeiKle Ein- 
bauteu abzuschirmen. Einc andere Ausfiih- 
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rungsmogiichkeit der Erfindtmg bestcht bci- 
spielsweise darin, daft die Kiihlluft aus der 
die Geraiischquelle bedeckenden inncren Papp- 
haube unter glcichzdtigem Richtungswechsel 65 
. in eine zweite Papphaube gefuhrt wird, von 
der aus sie vorrugs\vcisc unmittelbar aus dem 
Maschinenfach herausgefiilirt wird. 

Um die Gerauschdampfung der Papphaube 
weitgeliend zu steigern, empfiehlt es sich, die 70 
Inneiiwande dieser Papphaube mit zusatz- 
lichcm schalldampfendem Material auszu- 
kleiden. Als besonders wirksames und billiges 
Mittel eignct sich fiir diesen Zwcck beispicls- 
weise eine leichte Zellwollwellpa^pe, mit der 75 
die Inncnwandungen der Papphaube zus;ilz- 
lich ausgekleidet werden. 

Die Figuren zeigen zwei Ausfulu-ungsbci- 
spiele der Erfindung. 

In Fig. I bis 3 ist eine Seitenanskht, cine 80 
Riickansicht und ein Querschnitt durch cincn 
HaushaltskQhlschrank dargestelll. Der Kiihl- 
schrank ist in den Figuren mit 1 bezeichnct. 
Obcrhalb des Kiihlraiunes besitzt er ein durch 
die aufiere Blechverklddung 3 gebildetes Ma- 85 
schinenfach 3. In diesem Maschinenfach ist 
in an sich bekannter Weise das Moior- 
kompressoraggregat 4» der Kondensaior 5, ein 
Schwimmer 6 und ein zum Anirieb der Kiihl- 
luft dienender Ventilator 7 eingebaut. In viclcn 90 
praktischen Fallen genugt die aufterc Blech- 
haube 3. welche das Maschinenfa<*h nach 
auften abschlieftt, bereits, imi emc hin- 
reichende Gerauschdampfung zu erzielen. Bei 
der Erfindung wird nun eine zusatzliche ein- 95 
fache, leicht auswechselbare Gerauschdamp- 
fungseinricbtung dadurch eriialten, daft in das 
Maschinenfachz eine aus Pappe bestchcndc 
Haube S eingesetzt wird, wekhe so cinge- 
richtet ist, daft sie den durch den Ventilator 100 
angetriebenen Kiihlluftstrom in der Pfeilrich- 
tung uber die warmeabgebenden Teik der 
Kaltemaschine lenkt Die Papphaube ist so 
ausgebildet, daft sich an der Rttckseite des 
Kiihlschrankes ein von unten nach ubeu 105 
fiihrender Zuluftkanal 9 bildet. In den beiden 
Scitenwandungcn sind Luftdurchtritisoff nungeix 
10 in der Papphaube vorgesehen, durch welche 
die Kuhlluft in der aus Fig. 3 ersichtlichen 
Weise unmittelbar in das durch die Blech- no 
wande 3 begrenzte Maschinenfach 2 gelangt, 
von dem aus sie dann durch die Offnimgen 1 1 
ins Freie gefiihrt wird. Die Innenwaudc der 
Haube sind mit zusatzlichem schalldampfen- 
dem Material is ausgekleidet. Die Offnungen 115 
10 in der Haube sind nach der Seilc der 
Gerauschquelle 4 hin dm-ch zusatzliche schall- 
dampfende EinbauteiH3 abgeschirmt. Diese 
Einbauten 13 uud die Inncnbekleidung 12 der 
Haube werin vorzugsweise aus ciner Icichten 120 
Zellwollwcllpappe hergestellt. In Fig. 4 ist 
ein Teilschnitt durch eme Wand 8 der Papp- 
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haube dargestellt; <iie Iimenseilie dieser Wand 
ist xmt ZellwoUwdlpappe 19 ausgsokleLdet. In 
almlidier Weiae koimen audi die zusatdidien 
Schalldainpfer 13 aus der Zellwollwdipappe 
S gebildet sdn. 

Die Fig, 5 und 6 zeigen ein andeoies Atis- 
fiihningsbei^iid der Erfindung. Fig. 5 seigt 
eii»en Querschnitt durch das Maschfjoeoifadi 
desHaushaltskuhlschiBiikes. Sowdt dieEuusel* 

to teile nut denen m Fig. i uberdiisdzxnnien, smd 
hier die ^^ekhen. Bezngsaeacbaai v^erweaidet. 
Die Wellpapphaube bestSit aus dnem iimeren 
Ten 2 1 imd einem aufieren Mantel 22. Dabei 
ist an den Mantel 2 1 ein den Zuhiftkanal 

15 bildendes Stuck 33 in der aus Fig. 6 ersicht- 
lichen Wease angesetzt. Mtt 24 sind OflEmmgen 
in der inneien Haube 21 berddmet, duxdi 
weldie die Kuhlluft aus dem Innenteil in 
der Pfeiliiditung mter gleadizeitigem Ridi- 

30 tungswedisel in dfn auBeren Manteltdl 22 
eintiitt. Aus diesem Teil tritt die Kuhlluft 
in das Masdiinenfadi 2^ w^cbes sxe durdi 
die C£Fnunge!n25 verlaBt. Die in diesem Falle 
angewendete Konstruktion bringt eine sehr 

25 gute Gexausdidampfm^, weil der mehxfadie 
* Ritfhtungswedisel der Ki&lluft die vom Kom- 
pressor bervorgerufenen Gerausdie nidit in 
so starkem Ma6e wie sonst nacb axi&en tieten 
laik. Audi in diesem Falle ist die Innen- 

30 wandnog der TeQe 21 iBod 22 nnt sduiU- 
daznpfeBdeoi nisatzUdkein Material 12 in der 
aus Fig. 6 eraditiidien Wedse ausgekleidet. 

Patentaksp&Oche : 

35 • I. Vorriditung mr Dampfung d^ von 
Kompressionskaltemasdunm ausgebenden 
Gerausdfee^ bei der die die Gerausdie ber- 
voirufenden Teile der Kaltemaschiiie in 
einem MasrhinfTifacb angeordnet sind^ in 

40 weldiem der KubUuftstrom unter mdir- 
fadiem Ridrtrmgswedisel uber die wanne- 
abgebenden Teile dier Mascbrme gefiihrt 
wird, daduidi gefcennzeidmet, daii in das 
durdi die KiSilsdnrankaufiorverkkidin^ 



abgesdilossene Masdiisenfadi esse der 45 
Gerausdidampfung dieneade, nrrit Ein- und 
AustrittsoflEnungen fur die KQWhrft ver- 
sebene Haube aus sdsdldSmpfendem Ma* 
terial (Pappe) cingcsetzt wird, wekhe so 
gestaltet ist» dafi sie die fur die Gerausdi- 50 
dampfuc^ erfo>rderlicbe Umleftung des 
KuUbiftstromes bewirkt. 

2. Voniditung nach Ansprudi i, da- 
durdi gefcennzeidmet, daJi durdi die Papp- 
haube cin auf der Kiiblsdiiranfcrikfkseite 55 
befindlidrcr, von unten nadi oben fifluen* 
der Zuluf tkaiial gebiWet wird und daB die 
Kuhlluft duardi rwei sertlicbe^ in der Papp- 
haube befindlidie OfiFramgien aus ibr aus- 
tritt. 60 

3. VorriditUAg nach Ansprudi 2, da- 
durdi gefcennzeidmet, dafi die K<2ilbift 
durdi die seitlkhen Oifnungen tmmxttel- 
bar in das von den AuDcnwanden (Sufiese 
Blecbveikleidung) des Kiiblsdurankes gc- 65 
bildctc Masdnnenfadi a;astiitt. 

4. Vorrichtung nach ATispruch 2, da- 
durdi gekennzeidmet, da6 die serdidien 
AustrittsofouDgen nadi der Sdte der Ge- 
rausdiquelle bin dunrh sdiaUdMmpfende 70 
Einbauten abgesdxirmt sind. 

5. Vorriditung nadi Anspradi i oder 
einem der folgendeaij dadurch gekenn- 
zeidmet^ daS die Innenwande der Papp- 
haube durcb sdialldampfendes Mater^ 75 
ausgddeidet sind. 

6. Vorriditung nadi Ansprucb4 oder 5, 
gekennzeicbnet durch die Verw«ndung 
einer leiditen 2SellwoUw«dlpappe als Mittel 
2ur inneren Auskkidung der Pappbaube. go 

7. Vorriditiing nach Ansprudi 2, da- 
durdi gekennzeidmet, daB die Kiiblluft 
aus der die Gerauschquelle bedecfcenden 
innerea Pappbaube iinter gleidizetdgiem 
Ricbtm^swedisel in eine zwehe Papp- 35 
haiibe gefiibrt wird, von der aus sie vor- 
zugsweise unmittelbar aus dem Masduioen* 
fadi berausgefiihrt wird. 



Hierxu z BlattZetchnuDgen 
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